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Leia este Manual antes da Instalagao

Este manual fornece informagdes sobre Indicadores Magnéticos
de Nivel de Liquido. E importante que todas as informagdes
sejam lidas cuidadosamente e sejam seguidas na seqiiéncia.

Convengoes Utilizadas neste Manual

Algumas convengdes sio utilizadas neste manual para transmi-
tir tipos especificos de informagbes. Material técnico geral,
dados de apoio e informagdes de seguranca sio apresentados
de forma narrativa. Os seguintes estilos s3o usados para notas,
cuidados e avisos:

Notas

"Notas" contém informagdes que ampliam ou esclarecem
uma etapa da operagdo. As "notas" normalmente nao con-
tém agdes. Elas vém logo apéds a etapa do procedimento a
qual se referem.

Cuidados

"Cuidados" alertam o técnico sobre condigdes especiais que
poderiam ferir pessoas, danificar equipamentos ou reduzir
a integridade mecinica de um componente. Os "cuidados”
também sdo usados para alertar o técnico sobre préticas
inseguras ou sobre a necessidade de equipamento de pro-
te¢do especial ou de materiais especificos. Neste manual,
um aviso de "cuidado” dentro de uma moldura indica uma
situagdo potencialmente arriscada que, se nio for evitada,
podera resultar em lesdes pequenas ou moderadas.

Atencao

" - n . . . ~ . .
Atengdo" identifica situagdes potencialmente perigosas ou
riscos graves. Neste manual, um aviso de "atengio” indica
uma situagao iminentemente perigosa que, se nao for evita-

da, poderd resultar em lesao grave ou morte.

Mensagens de Seguranca

Siga todos os procedimentos industriais padrio para a
manutengio de equipamento elétrico quando trabalhar com
ou perto de alta tensdo. Sempre desligue a alimentagio de
energia antes de tocar em qualquer componente.

ATENCAOQ! Risco de explosao. Nao conecte ou desconecte
equipamentos a menos que a alimentagao tenha sido desligada
ou que a drea seja sabidamente segura.

Instrugoes para Baixa Tensao

Para uso em Instalagao Categoria II, Grau de Polui¢do 2. Se o
equipamento for usado de uma maneira nio especificada pelo
fabricante, a prote¢io fornecida pelo equipamento poder ser

prejudicada.

Aviso sobre Marca Registrada, Direitos Autorais e
Limitacoes

Atlas, Aurora, Eclipse, Gemini e Jupiter sdo marcas regis-
tradas da Magnetrol International.

Copyright © 2016 Magnetrol International.
Todos os direitos reservados

A Magnetrol reserva-se o direito de fazer alteragdes no produ-
to descrito neste manual a qualquer momento, sem prévio
aviso. A Magnetrol nio d4 nenhuma garantia com relacio 2
exatidio da informacio neste manual.

Garantia

Todos os controles de nivel mecinicos da Magnetrol/Orion
sdo garantidos contra defeitos de material ou de fabricagao por
um perfodo de cinco anos, contados da emissao da Nota Fiscal.

Todos os controles de nivel eletronicos da Magnetrol/Orion
sdo garantidos contra defeitos de material ou de fabricagdo pelo
perfodo de dezoito meses, estes contados da emissao da Nota

Fiscal.

Dentro do periodo de garantia, havendo retorno do instru-
mento 2 fdbrica, serd realizada a inspe¢io do controle, a qual
determinard a cobertura ou ndo pela garantia em fun¢io da
causa da falha. Caso seja coberta pela garantia, a Magnetrol ird
reparar ou substituir o controle, sem custos para o comprador
(ou proprietdrio), exceto aqueles relativos a frete.

A Magnetrol nio serd responsabilizada pela aplicagio inade-
quada, reclamagées trabalhistas, danos ou despesas diretas ou
indiretas oriundas da instalagio ou uso do equipamento. Nio
existem outras garantias, explicitas ou implicitas, exceto garan-
tias especiais por escrito aplicdveis a alguns produtos da
Magnetrol.

6%?&%%%&?4&‘4&‘1& qualidade apli-
cado na Magnetrol garante o mais alto
nivel de qualidade em todas as 4reas da
companhia. E um compromisso da
Magnetrol fornecer produtos e servigos
de qualidade que satisfagam totalmente
seus clientes.

O sistema de garantia de qualidade da Magnetrol est4 registra-
do na ISO 9001, confirmando seu compromisso com os
padrdes de qualidade internacionais reconhecidos, fornecendo
a melhor garantia de qualidade disponivel de produto/servigo.
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1.0

Instalacao

Cuidado: Se o equipamento for usado de maneira ndo especificada

1.1

pelo fabricante, a protecdo fornecida pelo equipamento
podera ser prejudicada.

Retirada da Embalagem

Retire o instrumento da embalagem cuidadosamente, verifi-
cando se hd algum dano. Comunique ao transportador, no
periodo de 24 horas apés a retirada da embalagem, qual-
quer dano oculto. Verifique o contedido da embalagem, cer-
tificando-se que ele estd de acordo com a lista de embarque
e a ordem de compra. Verifique e anote o niimero de série
para referéncia futura, quando for adquirir pegas.

Cuidado: N&o descarte a embalagem até todas as pecas terem

1.2

sido verificadas.

Verificacao Antes da Instalacao

Manualmente, movimente a béia de 0% a 100% e a 0%
antes de iniciar a operagao, a fim de reiniciar os acessérios,
caso fagam parte do equipamento. Os acessérios podem
mudar de situa¢io inadvertidamente devido a manuseio
sem cuidado durante o transporte.

2. Remova a béia antes de testar o tanque quanto a pressao.

Cuidado: A bdia sera danificada se ndo for removida da garrafa

1.3

antes do teste de presséo do tanque.

Verifique se a distincia centro a centro do Indicador de
Nivel Magnético (INM) ¢ igual ao centro a centro do
tanque.

Equipamentos e Ferramentas

Chaves de boca ou chave inglesa que se adaptem aos pinos
e porcas do processo. E altamente desejdvel uma chave de
torque

Chave de fenda de ldmina plana

Multimetro digital ou voltimetro/amperimetro digital caso
haja transmissores ou chaves anexados

Nivel
Junta para flanges casados
Fita Teflon para unidades roscadas

Chave de tubos (grifo) para unidades roscadas
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1.4 Instalacao com Montagem Lateral

Cuidado: Este instrumento destina-se ao uso em locais de
Instalacdo Categoria Il, Grau de Poluicdo 2.

Nota: Plaquetas de identificacdo para o topo do indicador estédo
disponiveis como opcionais.

A plaqueta de identificagao do Indicador de Nivel
Magnético (INM) pode ser usada como referéncia inferior
da garrafa externa. Instale a garrafa no tanque com a pla-
queta de identificagdo na parte de baixo. Sao recomen-
dadas vélvulas de bloqueio para instalagao entre o tanque e
a garrafa externa. Verifique se a garrafa externa estd na ver-
tical. Toda a tubulagio deve estar reta e sem "pontos
baixos" ou "bolsdes", de forma que a conexao inferior de
liquido escoe em dire¢do a garrafa externa. Ajuste a tubu-
lagao conforme o necessério.

Recomenda-se a instalagao de uma vélvula de drenagem no
flange inferior para permitir a limpeza e a verificagao do
nivel. Feche as vélvulas de bloqueio até a partida (start up).

A instalagdo inicial do Indicador de Nivel Magnético (INM)
¢ simples. A menos que especificado em contrério, os instru-
mentos sairao de fabrica totalmente montados. Todos os
flanges serdo apertados de acordo com as especificagdes
ANSI. Certifique-se de que toda as conexdes anexadas ao
tanque onde serd montado o indicador estejam alinhadas
verticalmente, e os flanges (se houver) estejam nivelados.

Retire o instrumento cuidadosamente da embalagem e
coloque-o na vertical.

Nota: Unidades mais longas exigem que todo o comprimento da
garrafa seja apoiado enquanto estdo sendo levantadas para
colocacdo na vertical. Isso evitara que a garrafa entorte, o que
poderia resultar em quebra do vidro. Uma vez que o indicador
esteja montado no tanque e o nivel de liquido suba dentro do
mesmo, o indicador estara pronto para operar.

As vélvulas de bloqueio s3o recomendadas, mas ndo exigi-
das. Se forem usadas vélvulas de bloqueio, deve-se tomar

cuidado na abertura das mesmas, para evitar uma onda de
fluidos ou gases através da garrafa. Uma onda pode fazer

com que a béia seja impulsionada para a extremidade mais
distante da garrafa, podendo ocorrer dano 4 béia.

Cuidado: Se, por qualquer razao, o instrumento for pressurizado
acima da pressao maxima indicada na etiqueta de identi-
ficacdo, a bdia dentro da garrafa estara sujeita a colapso.

Nota: A bdia sai de fabrica dentro da garrafa.

46-638 Indicadores Magnéticos de Nivel de Liquido 5



1.5 Instalacao com Montagem de Topo

Cuidado: Este instrumento destina-se ao uso em locais de
Instalagédo Categoria Il, Grau de Poluigéo 2.

O indicador para montagem de topo pode ser instalado
como uma unidade completa ou desmontado para permitir
acesso de dentro do tanque.

E necesséria a instalagao vertical correta para assegurar o
movimento apropriado da béia.

Para desmontar, vocé sé precisa girar a tampa roscada na
conexdo ou flange de montagem inferior.

Cuidado: Devem ser tomados os cuidados necessarios para evitar
empenamento da haste-guia.

1.6 Instalacao com Conexao Topo/Fundo

Cuidado: Este instrumento destina-se ao uso em locais de
Instalacdo Categoria Il, Grau de Poluicdo 2.

Retire o instrumento cuidadosamente da embalagem e
coloque-o na vertical. Observe o disco de parada da béia
no flange inferior. Observe a barra de parada da béia (sol-
dada no lugar) no topo do indicador. Isso sempre indica o
topo do indicador.

A béia sai de fébrica dentro da garrafa.

Cuidado: O comprimento total deve ser de + 1/16". Para assegurar
0 curso suave da béia, a garrafa ndo pode ser entortada.

1.7 Partida

Aumente a pressao do sistema lentamente enquanto estiver
comissionando o instrumento. Verifique cuidadosamente se
ha vazamentos, e também se dispositivo indicador local
controla o nivel liquido com precisao. Verifique se os
dispositivos acessorios externos (interruptores,
transmissores, etc.) estao funcionais e devidamente
calibrados.

Cuidado: N&o abra a valvula de bloqueio inferior rapidamente.

Deixe o nivel subir até que o instrumento mostre o nivel
correto no tanque.
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1l8

Instalacao de Acessorio Especial

1.8.1 Instalacao de Isolamento ou Manta

Especificac6es recomendadas pelo fabricante para isolamento de alta temperatura:

Temperatura Espessura Revestimento Camisa
0a+250° F(18 a +121 °C) 7~ Tecido de silicone resistente as intempéries Tecido de silicone
+251 a +500° F(+122 a +260 °C) 1" ) . .
+501 a +1000° F(+261 a +538 °C) 2" Tecido de silicone aluminizado resistente as intempéries resistente as intemperies

* A espessura é de 2" quando o instrumento tem chaves ou um

transmissor.

¢ O isolamento usado ¢ uma manta de cerimica de 8 lb. de den-

sidade.

* Todas as mantas isolantes removiveis s2o presas ao instrumento
por meio de velcro e tiras. Prendedores acolchoados opcionais

disponiveis.

e Todas as mantas isolantes removiveis sio costuradas com fio de

teflon retardador de fogo.

* Guia de alta temperatura para a montagem lateral de indicador

de nivel e vazao:

Para orientagoes especificas de temperatura, consulte o fabricante.

Especificacoes recomendadas pelo fabricante para isolamento criogénico:

Figura 1:
Indicador de Nivel
Magnético Isolado para
Baixas Temperaturas

Temperatura Espessura Revestimento Camisa
+32° a -100° F (0a-73°C) 2" Camisa de aluminio macio de .016 Poliuretano com
.101° a -320° F (-74 a -196 °C) 4" externa com barreira de vapor barreira de vapor

* Finalidade: Manter a baixa temperatura necessiria do fluido de servico

a ser medido.

 Todas as jungdes do isolamento serdo dispostas de forma a nio se

sobreporem.

* Todas as jungdes do isolamento serdo vedadas com uma resina resistente a

umidade

* Todas as costuras do revestimento resistente as intempéries serdo vedadas
com uma calefa¢io resistente as intempéries.

* A camisa resistente as intempéries serd vedada com a extensao para conge-
lamento de plexiglass de 2" ou 4", com calefagdo resistente as intempéries.

* A face da extensdo para congelamento deve sempre estar exposta.

* As unidades criogénicas serdo indicadores com barbatana
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Figura 2

Figura 3

1.8.2

1.8.3

Instalacao de Tracado de Aquecimento a Vapor

O Tragado de Aquecimento a Vapor estd disponivel como um
op¢ao instalada na fbrica. As unidades com tracado a vapor
geralmente saem de fibrica com uma manta de isolamento
(também opcional).

Duas conexdes de vapor (geralmente tubos de 3/8" x 0.035")
projetam-se da unidade. Veja a Figura 2.

Sugerimos o seguinte procedimento de instalagdo:
Remova as tampas de pléstico das extremidades dos tubos.

Inspecione as extremidades dos tubos para ver se nao hd
dentes ou rebarbas. O comprimento do tubo pode ser
ajustado (cortado) se necessério.

Pode ser aplicado ar comprimido em qualquer das extre-
midades para se verificar a existéncia de materiais
estranhos no tubo.

Uma fonte de vapor saturado e um dreno adequados devem
ser conectados. Nao ultrapasse a classe de pressao aplicdvel
para o tamanho do tubo em particular. Encaixes de com-
pressao padrao podem ser usados para fazer as conexoes, e
qualquer conexao pode ser usada como entrada ou saida.

Aplique vapor 2 unidade e verifique se nao hd vazamentos.

Se precisar de assisténcia, contate o fabricante ou o represen-
tante local.

Instalacao de Tracado de Aquecimento Elétrico

O Sistema de Aquecimento Elétrico estd disponivel como um
opgio instalada na fébrica. As unidades com aquecimento
elétrico geralmente saem de fdbrica com uma manta de isola-
mento (também opcional).

As conexoes elétricas sio fornecidas com base em necessidades
especificas do cliente. A tensdo e o consumo de energia opera-
cionais irdo variar para cada configuragao em particular.
Informagbes mais especificas sao fornecidas com cada unidade
e também estdo disponiveis no fabricante (¢ necessirio o
numero de série).

As duas configuragdes mais comuns s3o unidades com uma
chave termostética de ponto fixo ou unidades com uma
chave termostética ajustdvel "tipo bulbo".

1.8.3.1 Unidades com uma chave termostatica de ponto fixo

Nota:

Com uma chave termostdtica de ponto fixo (set point de
temperatura especificado pelo cliente), um compartimento
de cabos, ou caixa de terminais opcional com borneira,
estard disponivel para acomodar a fiagao de campo. Veja a
Figura 3 (tipica).

E responsabilidade do cliente estar em conformidade com os
codigos e praticas de instalacéo aplicaveis. A instalacédo deve ser
realizada por pessoal qualificado.
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1. Localize a especificagio de alimentagdo e o diagrama de
fiacao especificos fornecidos com a unidade.

Providencie conduite e fiagao adequados para a unidade.
Aplique alimentagdo suficiente a operagao.

4. Verifique se a unidade ird gerar calor suficiente e manter
a temperatura apropriada.

Nota: Os diagramas de fiacdo sdo fornecidos com as unidades
fabricadas com esta opcéo.

1.8.3.2 Unidades com uma chave termostatica "tipo bulbo"
ajustavel

Com uma chave termostdtica "tipo bulbo" ajustdvel a tempera-
tura pode ser pré-ajustada na fabrica, no entanto, o pessoal de
campo deve verificar tal ajuste durante a instalagdo. Um com-
partimento de cabos, ou uma caixa de terminais opcional com
borneira, estard disponivel para acomodar a fiagao de campo.

Nota: Para conexdes de alimentacéo, use fio com uma classificacédo
minima de +75° C (+167° F) conforme exigido pelas
condicdes do processo. Use no minimo fio 14 AWG para a
fiacdo de alimentacéo de energia e aterramento.

Nota: O involucro deve estar aterrado por meio de um parafuso
terra protetor na base do invélucro.

Nota: E responsabilidade do cliente estar em conformidade com os
cédigos e praticas de instalacdo aplicaveis. Locais Classe |,
Divisdo 1 podem conter misturas gasosas explosivas. Devem
ser tomados os cuidados apropriados. A instalacao deve ser
realizada por pessoal qualificado.

1. Localize a especificagao de alimenta¢o e o diagrama de
fiagdo especificos fornecidos com a unidade.

Providencie conduite e fiagao adequados para a unidade.
Verifique o ajuste do termostato. Ajuste se necessario.

4. Aplique alimentacio suficiente a operagio. O disjuntor
deve ser do tipo GFI (interruptor contra falha no aterra-
mento) com ajuste miximo de corrente de fuga de 30
mA. O GFI deve ser dimensionado a 125% da classifi-

cagdo da carga.

5. Verifique se a unidade ird gerar calor suficiente e manter
a temperatura apropriada.

Nota: Os diagramas de fiacdo sédo fornecidos com as unidades
fabricadas com esta opcéo.

Cuidado: Em areas de risco, ndo alimente a unidade até que o
conduite esteja selado e a tampa do invélucro esteja
firmemente presa.
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Instalacdao da Chave

Chave operada por Came OES

O modelo ajustdvel OES ¢ utilizado para expandir as possibil-
idades de controles da linha extensiva da Orion de
Indicadores de Nivel Magnéticos. Esta versio DPDT, operada
por Came, tem montagem bipolar, ¢ montada externamente
a0 MLI com abragadeiras. Este formato de montagem per-
mite facil adi¢do ou reposi¢ao de chaves, sem interrup¢io no
processo.

A(s) chave(s) operada(s) por came OES-100 sao pré-instal-
adas,calibradas e verificadas quanto 2 orientagio correta
nafébrica. A sua unidade pode ser equipada com uma ou mais
chaves para alarme ou controle. Para mudar a localiza¢ao da
chave no campo, simplesmente desparafuse a bragadeira e
deslize a chave para uma nova localizagao. Veja a Figura 4.

1.9.1.1 Montagem para um MLI Atlas™ ou Gemini”

Cuidado: Se o equipamento for usado de uma forma diferente da

inches (mm) 1.9
3.0 (76)
e 1.9.1
” |5.5 (139) |8.375 (212)
b REF. REF.
5(12) v
REF. X *
] (2) 3/4" NPT
d conexodes do condutor
q
[
[T o
O
O
Figura 4
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BOIA ABAIXO DA CHAVE

Figura 5
Fiacao do OES

Chave operada por Came

O fecho de contato é exibido com
a boéia magnética abaixo da chave

especificada pelo fabricante, a protecdo oferecida pelo
equipamento pode ser prejudicada.

Remova a tampa do invélucro. Posicione a Came ajustdvel
OES no corpo do MLI, de forma que a linha de centro do
invélucro da chave esteja no ponto desejado para o nivel da
chave. Certifique-se que a chave esteja orientada, de forma
que a seta do mecanismo da chave esteja apontada para o
topo do MLI. Instale as abragadeiras ao redor do MLI e sobre
os suportes de montagem inferior e superior do invélucro da
chave. Aperte as abragadeiras, de forma que a chave esteja
presa ao MLI. Substitua a tampa do invélucro. Se necessdrio,
posicione o isolamento entre o Corpo do MLI e a chave antes
de apertar as bragadeiras.

1.9.1.2 Montagem para um MLI Aurora® MLI

O Aurora pode ser adquirido com uma ou mais Chaves OES
anexadas. Durante a montagem, a Orion pode assegurar o
funcionamento adequado das chaves. Um cuidado especial
precisa ser tomado quando se for adicionar chaves OES para
um Aurora, apds a compra. Para um funcionamento adequa-
do, a chave precisa ser colocada o mais perto possivel da béia
magnética interna. Isto pode ser alcangado por meio de uma
marcagio do local do indicador no corpo do Aurora. O indi-
cador precisa ser girado na garrafa, de forma que a chave possa
ser posicionada o mais perto possivel da béia. Afrouxe as
abragadeiras do indicador, gire o indicador a 90 graus ao redor
da garrafa e reaperte as abragadeiras. Monte a chave OES onde
o indicador estava originalmente colocado. Mova a béia, ou
move o nivel, para verificar a operagio adequada da chave.

10
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1.9.1.3 Fiacéo

A abertura do condutor inferior ¢ protegida com um
plugue de pléstico. A abertura superior ¢ selada com um
plugue de ago. Se desejado passar a fiagao através da entra-
da superior, o plugue de ago pode ser movido para a aber-
tura inferior.

NOTA: Para as conexdes de suprimento, use fios com uma classifi-
cacao minima para +167° F (+75° C) como requerido pelas
condigdes do processo. Use fio com um minimo de 14 AWG
para fiagcdo de campo para alimentacéo e aterramento.

NOTA: O invdlucro precisa estar fundamentado via parafuso protetor
de aterramento na base do invélucro.

Cuidado: Em areas perigosas, ndo ligue a unidade até que o condu-
tor esteja selado e o invdlucro esteja parafusado segura-
mente.

A chave DPDT tem dois sets de contato. Veja a figura 5,
na pédgina 10 e rétulo no mecanismo. Para ligar a chave,
remova cerca do isolamento do fim do fio. Usando uma
chave de fenda ou alicate, empurre a aba laranja fora da
abertura do fio no terminal bloqueador. NAO levante a
aba laranja, para evitar danos no terminal bloqueador.
Insira o fio dentro da abertura e libere a aba. Verifique se o
fio estd seguramente preso com o terminal bloqueador.
Repita para o balanceamento das conexdes.

1.9.2 Chave Elétrica de Palheta (Reed Switch) ORS
A chave modelo ORS (Reed Switch) estd disponivel para

aumentar as capacidades de contro da linha extensiva da
Orion de Indicadores de Nivel Magnéticos. Alojados em
um invélucro de Ago Inoxiddvel a prova de explosio, a
montagem ORS ¢ externa ao MLI, via abragadeiras. Este
formato de montagem permite a adi¢ao ou substitui¢ao de
chaves em qualquer momento, sem interrup¢ao do proces-
so.

As chaves ORS sao pré-instaladas, calibradas e verificadas
para orienta¢ao adequada na fébrica. Seu equipamento
pode ser montado com uma ou mais chaves para alarme
ou controle. Para mudar o local da chave, simplesmente
desparafuse a bragadeira e deslize a chave para um novo
local.

46-638 Indicadores de Nivel Liquido Magnético 11
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1.9.2.1 Montagem para um MLI Atlas or Gemini

Caution: Se o equipamento for usado de uma forma diferente da

especificada pelo fabricante, a protecédo oferecida pelo
equipamento pode ser comprometida.

Com as abragadeiras afrouxadas, posicione a Chave ORS
(Reed Switch) no corpo do MLI de forma que a linha cen-
tral do tubo de ago inox cujo indlucros da chave esteja no
ponto de nivel desejado da chave. A chave deve estar orien-
tada de forma que o parafuso verde de aterramento esteja
perto do topo do MLI. Veja a figura 6. Aperte as
abragadeiras de forma que a chave esteja totalmente secura
a0 MLI. Se necessdrio, coloque o isolamento entre o corpo
do MLI e a chave antes de apertar as abragadeiras.

1.9.2.2 Montagem para um MLI Aurora

Siga o procedimento para montagem para Atlas ou
Gemini, mas assegure-se que a chave esteja posicionada na
circunferéncia fora do corpo do Aurora, tao perto do indi-
cador for possivel.

1.9.2.3 Fiacao

NOTA:

NOTA:

Os leads salientes de dentro do invélucro da chave sao de
cores codificadas conforme segue abaixo::

Branco= Comum
Preto = Normalmente Fechado
Vermelho = Normalmente Aberto

Para conexdes de suprimento, use fio com uma classificacéo
minima de +167° F (+75° C) como requerido pelas condicdes
do processo. Use fio com um minimo de 14 AWG para fiagdo
de campo para alimentacdo e aterramento.

O invélucro precisa ser fundamentado por meio de um para-
fuso protetor de aterramento na montagem da aba superior.

12
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1.10

Instalacdo do Transmissor Analégico

1.10.1 Transmissor de Palhetas OCT

O transmissor analégico é montado diretamente do lado do
garrafa do Atlas ou Gemini, oferecendo uma saida de sinal de
4-20 mA, proporcional ao nive liquido. Usando simples e
confidveis chaves de palheta na superficie montada para uma
placa de ciruito, o equipamento oferece uma precisao de
+0.50" (13 mm).

O transmissor OCT com palheta é entregue anexado ao MLI
e ¢ pré-calibrado de acordo com o span especificado pelo
cliente. Veja a Figura 8. Referem-se a Figura 9 as termi-

nagdes dos fios para o OCT.

A instalagao ¢ simplicada se usado bragadeiras de engrena-
gens, que podem ser reposicionadas com uma chave de fenda.

Cuidado: Se o MLI ¢ isolado, a sonda do transmissor analégico precisa

NOTA:

NOTA:

NOTA:

da Corrente

ser colocada fora da manta de isolamento.

Para conexdes de suprimento, use fios com uma classificagao
minima de +167° F (+75° C) como requerido pelas condi¢cdes do
processo. Use no minimo um fio de 14 AWG para fiacao de
campo de alimentacdo e aterramento.

O involucro precisa estar fundamentado por meio de parafuso
protetor de aterramento na base do invélucro.

E de responsabilidade do cliente estar de acordo com os cédi-
gos e praticas aplicaveis de instalacdo. Locacbes Classe I e
Divisdo 1 podem conter misturas de gases explosivos. Precaucdes
apropriadas devem ser tomadas. A instalagdo deve ser feita por
pessoas qualificadas.

Cuidado: Em éreas perigosas, ndo ligue a unidade até que o condutor

1.11

esteja selado e a tampa do invdlucro esteja rosqueada segu-
ramente.

Instalacao Interna do Transmissor Eletronico

O Modelo Gemini permite que o cliente instale varios tipos
diferentes de instrumentos de medig¢ao continua (transmis-
sores) ou dispositivos de controle de nivel por ponto (chaves).
O instrumento eletrénico ¢ instalado na garrafa secunddria de
2" ou 3" do instrumento Gemini. O fabricante deve ser con-
sultado sobre tais aplicagdes, para rever os parimetros opera-
cionais e assegurar que o instrumento desejado seja aplicado
de forma adequada.

Uma vez que o instrumento eletronico é fornecido separada-
mente do instrumento Gemini, o manual de instru¢des da
unidade eletronica deve ser examinado cuidadosamente antes
da instalagdo na garrafa. O manual de instalagdo e operagio
serd enviado junto com o instrumento.

46-638 Indicadores de Nivel Liquido Magnético
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Divisoria

Figura 10

Coaxial

1.12

NOTA:

2.0

2.1

Instalacao Interna do Transmissor Eclipse

O Transmissor por Radar de Ondas Guiadas Eclipse pode
ser montado no INM Gemini ou no Aurora. Por favor
observe que o Aurora é projetado para suportar a operagio
do Eclipse na mesma garrafa que a béia. Devido a isso,
deve ser usada sonda do tipo coaxial. Com o projeto de
garrafas gémeas do Gemini, podem ser usados os tipos
coaxial, haste dupla ou haste tnica. Deve-se tomar cuidado
na escolha da sonda, levando-se em conta o dielétrico do
meio, viscosidade, temperatura, pressao, distdncias da zona
de transigao e exigéncias de transbordamento. Cada Eclipse
serd fornecido completo, com um manual de instrugoes.
Favor examinar o manual antes da instalagao do transmis-
sor Eclipse no instrumento Gemini ou Aurora.

O indicador por bandeirolas ou do tipo vaivém pode ser
desenhado para montagem em qualquer angulo. NAO gire o
indicador depois que o aparelho tiver sido fabricado, devido a
impossibilidade de girar a placa defletora apds a finalizagédo
da solda.

Informacoes de Referéncia

Descricao

Os Indicadores de Nivel Magnéticos Magnetrol sao adequa-
dos para instalagio em processos onde nao haverd restri¢ao
a0 movimento da béia na coluna indicadora. Ele é um indi-
cador de nivel local, acoplado magneticamente, que estd iso-
lado do processo em uma garrafa externa nio magnética
selada. Bandeirolas bicolores fornecem indicagao visual de
nivel a até 100 pés (300 m). Chaves e transmissores de nivel
ajustdveis no campo estao disponiveis como opgao.

O indicador Atlas é um indicador de nivel local, acoplado
magneticamente, isolado do processo por meio de uma gar-
rafa externa nao magnética selada. Um mostrador do tipo
vaivém laranja fluorescente ou uma série de bandeirolas
bicolores fornecem indicagao visual do nivel de liquido a
distAncias de até 100 pés (30 m). As chaves (switch)
disponiveis para os alarmes incluem as tecnologias eletroni-
ca DPDT, palheta (reed switch) e pneumdtica. As tecnolo-
gias de transmissor para saidas continuas de 4-20 mA
incluem palhetas e radar de ondas guiadas.

O Atlas ¢ adequado para instalagio em processos incluindo
servigos corrosivos que nao impedem o movimento da béia
na garrafa.

14
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Aurora e Gemini incorporam uma combinagio do indica-
dor de nivel magnético Atlas e do Radar de Ondas Guiadas
Eclipse da Magnetrol. Isto representa a primeira combi-
nagio de indicador magnético/transmissor totalmente
redundante do mercado. Indicacio local, saida de 4-20 mA,
protocolos HART e Fieldbus estao disponiveis. O dano a
béia no resultard em perda do sinal de 4-20 mA.

Aurora: A sonda por Radar de Ondas Guiadas Eclipse é
montada diretamente dentro da garrafa do Gemini. E uti-
lizada uma garrafa de no minimo A& 3" para acomodar a
sonda Eclipse e permitir um curso desobstruido para a
béia. Patente requerida.

Gemini: O projeto com duas garrafas também alcanca
total redundancia, mas aumenta a trangqiiilidade devido ao
isolamento do indicador ou transmissor. O indicador Atlas
fornece indicagao local, enquanto que o Eclipse é montado
diretamente dentro de uma segunda garrafa conectada. As
unidades atuam independentemente uma da outra.

Teoria da Operacao

Montagem Lateral

Uma béia equipada com um conjunto magnético forte no
seu interior e com peso de acordo com a densidade do flui-
do a ser medido move-se para cima e para baixo em uma
garrafa nao magnética, conforme o fluido no seu interior
sobe e desce acompanhando o nivel de liquido no processo.

Anexado 4 parede externa da garrafa ndo magnética estd um
tubo de vidro nio poroso. Dentro desse tubo de vidro her-
meticamente selado estd um indicador laranja fluorescente
altamente visivel (veja a Figura 11) ou bandeirolas com um
conjunto magnético forte no seu interior (veja a Figura 12).

O indicador estd sempre acoplado magneticamente 4 béia,
para indicar a medida exata do fluido.

Montagem de Topo

Um conjunto de béia montado no topo é formado por um con-
junto magnético na parte superior, uma haste-guia no meio e
uma béia na parte inferior. A béia na parte inferior é submergida
no liquido dentro do processo, Todo o conjunto da haste-guia
tem peso de acordo com a densidade do fluido a ser medido.

Anexado a parede externa da garrafa ndo magnética estd um tubo
de vidro nio poroso. Dentro desse tubo de vidro hermeticamente
selado estd um indicador laranja fluorescente altamente visivel
(veja a Figura 11) ou bandeirolas com um conjunto magnético
forte no seu interior (veja a Figura 12).

O indicador ou as bandeirolas estao sempre acoplados ao conjun-
to magnético, para indicar a medida exata do fluido.

00-638 Indicadores Magnéticos de Nivel de Liquidol
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2.3 Solucionando Problemas
2.3.1 Montagem Lateral

Problema
As bandeirolas ndo giram com a alteragéo do nivel

As bandeirolas giram a uma altura diferente do
nivel real.

A béia dentro do indicador de nivel esta se moven-
do lentamente ou ndo esta se movendo.

A chave (switch) ndo € acionada com a alteragédo
do nivel.

O transmissor de palhetas ndo acompanha o nivel.

A escala é com o zero no centro da conexao infe-
rior ao processo, mas o indicador esta acima ou
abaixo de zero.

O indicador se desacoplou e caiu no 1undo do
tubo de vidro.

Solucao

Teste as bandeirolas com um ima de baixo para cima (ima nao
incluso). Se as bandeirolas estiverem O.K., verifique se ndo ha
obstrugdo ao movimento da boia. (Veja "Manutencéo".)

A béia foi selecionada para uma densidade diferente. Substitua a
bdia por uma outra para a densidade correta. Confirme se a orien-
tacdo da bodia esta correta. O topo é para cima.

Certifique-se de que o INM esta alinhado na vertical.

O fluido do processo que esta sendo medido pode ser muito vis-
coso e pode ser necessario um sistema de aquecimento para
tornar o material mais liquido. O sistema de aquecimento pode ser
adquirido do fabricante.

A densidade do fluido do processo e o peso da bdia talvez pre-
cisem ser verificados novamente.

O liquido que esta sendo medido pode conter particulas magnéti-
cas que estéo se juntando na se¢do magnética da bdia, provocan-
do arrasto. Se isso acontecer, retentores magnéticos podem ser
adquiridos do fabricante.

Pode ser necesséria a inspecéo visual da boia para ver se a
mesma nao sofreu colapso.

Verifique a continuidade da chave. Substitua-a se ela estiver danifi-
cada,; se estiver O.K., remova a chave da garrafa e teste o conjun-
to do ima da chave com um ima de realinhamento, movendo-o
sobre a face do invélucro. Se o conjunto do ima da chave ndo
responder, substitua a chave. Se a chave estiver O.K., verifique o
curso da boia.

Remova o conjunto do transmissor da garrafa e teste-o com o ima
de realinhamento. Passe o imé de baixo para cima da cadeia de
palhetas. Verifique a calibracé@o do zero e span. Se nao houver
alteracdo no sinal de saida, substitua o transmissor.

A escala é fixada na garrafa por meio de bracadeiras de aco inox.
Ela pode ser facilimente ajustada no campo usando-se uma chave
de parafuso. Certifiqgue-se de que o zero da escala esteja alinhado
com o centro da conex&o ao processo.

A mola de parada da bdia em cada extremidade da garrafa esta la
para amortecer e também para posicionar o conjunto da béia no cen-
tro da conexdo ao processo. Certifique-se de que as molas de para-
da da boéia do topo e do fundo ndo estejam tortas ou quebradas.

Em algumas aplicacdes "rapidas", a boia pode subir ou descer
rapidamente. Para sugesides de como evitar isso, consulte o
fabricante.

Para reacoplar o indicador a béia, simplesmente use um ima
pegueno e passe-o0 &o longo de todo o comprimento da garrafa
para localizar a boia. iviarque o locai da béia na parte externa da
gairafa. Use 0 ima pegueno para atrair o indicador e puxe o indi-
cador para cima de forma a encontrar e acoplar-se a boia.
Certifique-se de que toda as bracadeiras de aco inox estejam
apertadas. A escaia deve esiar firmemente presa a garrafa.*
Verifique se a insialagéio esta alinhada

00-638 Indicadores Magnéticos de Nivel de Liquidol



2.3.2 Montagem de Topo

Problema

O conjunto da boia ou o indicador visual esta se
movendo lentamente ou ndo esta se movendo.

A minha escala é no centro da marca zero no
exterior da garrafa montada no topo, mas o indi-
cador esta acima ou abaixo de zero.

2.4

2.5

Solucao

Verifique se a abertura do tangque ou a conexao a qual o flange de
montagem esta conectado esta alinhada.

A haste-guia pode estar torta. E necessario inspecao visual.

O fluido do processo no tanque pode ser muito viscoso. Pode ser
necessario aquecer o tanque para tornar o fluido do processo mais
liquido.

A densidade do fluido do processo e o peso da bdia talvez pre-
cisem ser verificados novamente.

Pode ser necesséria a inspecéo visual da béia dentro do fluido do
processo para ver se a mesma ndo entrou em colapso.

A escala é fixada na garrafa por meio de bragadeiras de ago inox.
Ela pode ser facilmente ajustada no campo usando-se uma chave
de parafuso. Certifique-se de que o zero da escala esteja alinhado
com a marca zero no exterior da garrafa montada no topo.

A mola de parada da béia no topo da garrafa esta a4 para amorte-
cer o conjunto do ima. Certifique-se de o tubo de parada da boéia no
fundo nao esteja torto ou quebrado.

O tubo de parada da bdia esta no fundo, dentro da garrafa. Ele
estd la para parar o conjunto do ima na marca zero no exterior da
garrafa.

Pecas de Reposicao

Pegas de reposi¢ao estao disponiveis para os indicadores
Magnetrol/Orion e para certas chaves e transmissores.

Favor consultar o fabricante. Tenha em mios o nimero do

modelo e o niimero de série para referéncia.

Manutencao

2.5.1 Mantenha o controle limpo

Inspegoes periédicas sao uma maneira necessdria de manter
o seu cont ole de nivel em boas condigdes operacionais.
Este controle ¢ um dispositivo de seguranga para proteger
o alioso equipamento ao qual ele serve.

Se o liquido de processo ¢ limpo (nenhum sélido ou
depésito), o indicador exigird uma manutengao minima.
Se o liquido do processo ¢ sujo (sélidos e depésitos),
recomenda-se que a garrafa externa seja isolada do processo
e drenada periodicamente. Para uma limpeza completa,
depois de drenar a unidade, remova o flange inferior e a
béia, inspecione a garrafa e a bdia quanto a presenga de
depésitos e limpe-as se necessério.

Retentores magnéticos estao disponiveis para evitar que
particulas magnéticas passem do processo para a garrafa.

46-638 Indicadores Magnéticos de Nivel de Liquido
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2.6 Especificacoes

2.6.1 Indicador de Nivel Magnético

Desenho

Materiais de construcédo - Indicador

Materiais de construcéo - Boia
Tipos de construgao

Relatorios de Teste de Material Certificado (CRMT)

Classe de Pressao

Tamanhos de conexdo ao processo

Tipos de conexao ao processo

Faixa de medicao
Faixa de temperatura
Faixa de presséo

Faixa de densidade
Indicadores

Vedacéo do conjunto de bandeirolas
Indicagéo visual
Opcoes de escala

OpcBes de chave (switch)

Opcodes de transmissor

Opcoes para altas temperaturas

OpcOBes para baixas temperaturas

Atlas e Aurora — garrafa Unica

Gemini — duas garrafas

Ligas metalicas Aco inox 316/316L ou 304/304L,
Aco inox 321, Aco inox 347
Titanio, Monel, Hastelloy B,

Hastelloy C-276, Inconel 625, Inconel 825,

Alloy 20, Aco inox 316 eletropolido,

Aco inox 904L e outras ligas ndo magnéticas
Plasticos Fibra de vidro, PVC, CPVC, Kynar, Polipropileno
Mesmo materiais das cadmaras, Aco inox 316 ou titdnio padrao
Disponiveis ASME B31.1, B31.3 ou NACE MR0175
Disponivel mediante solicitagdo (abrange todos os produtos)
ANSI 150#, 300#, 600#, 900#, 1500#, 2500#
DIN PN16, PN25/40, PN64, PN100, PN160, PN250, PN320
5" a 8"
DN 20 a DN150
MNPT, FNPT, Weldolet™, Sockolet™,
Acoplamentos roscados, niples roscados, niples soldados a topo,
niples com extremidade plana, flanges de encaixe, flanges para ,
solda, flanges sobrepostos, encaixe tri-clamp, flanges Van Stone
12 a 600 pol. (30 a 1524 cm) padrédo
Consulte o fabricante sobre comprimentos acima de 600 pol. (50 pés)
-196° C a +538° C (-320° F a +1000° F)
Vécuo total a 4500 psig (310 bar)
Até um minimo de 0,35 SGU
Conjunto de bandeirolas acionado magneticamente em contraste
com laranja/preto, amarelo/preto, vermelho/branco,
ou shuttle de alta visibilidade
Enchido c/ gés inerte e hermeticamente selado ¢/ valvula Insta-seal
Facilmente visivel de 75 a 100 pés (23 a 30,5 m)
Aco inox gravado com altura, volume ou
unidades percentuais
Modelo OES, operada por came
Modelo ORS, tipo reed elétrica
Modelo Eclipse 705, por Radar de Ondas Guiadas
Modelo Jupiter 2xx, Magnetostrictivo
Modelo OCT, analdgico, por cadeia de palhetas
Tracado elétrico ou a vapor com ou sem isolamento
especial para alta temperatura
Isolamento criogénico com extensao polimérica especial para congelamento
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2.6.2

2.6.4

2.6.5

2.6.6

Chave Modelo OES

Chave elétrica

10 ampéres DPDT

Curso da boia = 0,75"

-50° C a +200° C (-58° F a +392° F)

Invélucro de aluminio fundido, 2 entradas para conduite U" NPT

Veja o Boletim OES-100 para informacoées adicionais

Chave Modelo ORS

Chave elétrica de Palheta, hermeticamente selada
1 ampeére SPDT

Invélucro de ago inox com abas para montagem
Curso da béia + 0,5"

-50° a +250° C (-58° to +482° F)

50° C a +250° C (-58° F a +482° F)

Veja o Boletim ORS-300 para informac¢o6es adicionais

Transmissor Analégico Modelo OCT
Alimentacdo: 24 VDC
Faixa Maxima: Até 20 pés (6 m) padrao
(p/ comprimentos maiores, consulte o fabricante)
Preciséao: +0.5" (13 mm)
Saida: 4-20 mA

Faixa de temperatura:-4° to +-6°gh (-4° to +5° F)

Veja o Boletim OCT-400 para informacodes adicionais

Transmissor Modelo JM4 Jupiter” Magnetostrictivo

Alimentacdo: 27-47 VDD

Faixa Maxima: Até 51160 (zz: dm)

Preciséao: +1,12% ef ftdbib dpngrfub pv+1,16" (2,4 mm)
(P rvf gps nbjps)

Saida: 4-31 mA (HART opcional),

GPVOEBUIJPO gjfiecvté
Faixa de temperatura: -41° b +91°D (-41° b +277° F)

Veja o Boletim ORI-150 para informacgoes adicionais

Transmissor Modelo 706 Eclipse
Veja o Boletim 57-106 para detalhes

46-638 Indicadores Magnéticos de Nivel de Liquido

20



SERVICOS E QUALIDADE ASSEGURADA CUSTAM MENOS

Politica de Servigos

Os proprietdrios dos controles Magnetrol/Orion podem
solicitar reparos ou substitui¢ao do instrumento ou pegas.
Estes servigos serdo executados imediatamente apds o rece-
bimento do material. As despesas de transporte serdo de
responsabilidade do comprador ou proprietdrio. A
Magnetrol/Orion procederd aos reparos e substitui¢des
sem custo, exceto de transporte, se:

1. O retorno ocorrer dentro do perfodo de garantia; e

2. A verificagdo da fibrica Magnetrol definir que a
causa do defeito estd coberta pela garantia.

Se o problema for resultado de condigoes fora de nosso
controle, ou NAO ESTIVER COBERTO PELA
GARANTIA, serao cobrados os custos de mao-de-obra e

pegas utilizadas no reparo ou substituiggo.

Em alguns casos pode ser conveniente enviar as pegas de
reposi¢ao ou, em casos extremos, um novo controle com-
pleto para substituir o equipamento original antes de ele
ser devolvido. Se isso for desejado, informe a fibrica o
ndmero do modelo e o nimero de série do controle a ser
substituido. Nesses casos, o crédito pelos materiais
devolvidos serd determinado com base na aplicabilidade
de nossa garantia.

Naio serdo aceitas responsabilidades pela aplicagao inade-
quada, mao-de-obra, encargos trabalhistas, conseqiiéncias
diretas ou indiretas oriundas da instalacio e uso do
equipamento.

Para Suporte Técnico, contate um dos escritérios listados
abaixo.

Procedimento para Devolug¢ao de Material

Para que possamos processar eficientemente qualquer
material que seja devolvido & fébrica, ¢ essencial que a
devolugao seja autorizada por escrito antes do envio e que
o material esteja acompanhado da respectiva nota fiscal
de remessa. Isso pode ser feito através do representante
local ou diretamente com o setor de assisténcia técnica da

Magnetrol/Orion. Deverdo ser fornecidos os seguintes

dados:
1. Nome da empresa
2. Descrigao do material
3. Ndmero de série
4. Motivo da devolucio (relatério de defeito)
5. Aplicagao
6. Nota fiscal de remessa para conserto

Todas as unidades usadas em processos industriais devem
estar corretamente limpas antes de serem devolvidas a
fébrica.

Instrugbes de seguranga quanto ao meio em que o mate-
rial foi utilizado devem acompanhar o material.

Todas as despesas de transporte relativas ao retorno do
material 4 fibrica devem ser pagas pelo comprador ou
proprietdrio.

Todas as pegas de reposigao serdo embarcadas na condi¢io
EO.B. da fibrica Magnetrol.
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