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Magnetrol

Chave de Nivel Ultra-sOnica
Echotel® Modelo 910

Manual de Instrucoes e Lista de Pecas

DESCRICAO

Utiliza-se a chave de nivel ultra-sénica Echotel Modelo 910
em aplicacdes com fluidos limpos. Nao existem partes
moveis em contato com o meio. O invélucro é integral ao
sensor, facilitando a instalagao.

PRINCIPIO DE OPERAGAO

As ondas sonoras, na faixa do ultra-som, sao transmitidas
através do gap do transdutor, quando este estiver cheio de
liquido, atuando o relé de saida. Caso contrario, as ondas
sonoras sao atenuadas, desatuando o relé.

RETIRADA DA EMBALAGEM

Retire cuidadosamente o instrumento e todos os compo-
nentes da embalagem, certificando-se que tudo foi
removido. Inspecione todos os componentes quanto a
quebras, e comunique todas as quebras localizadas ao
transportador, no periodo de 24 horas apds a retirada da
embalagem.

Verifique se o contelido do cartédo, a lista de embarque e o
numero do modelo impresso na plaqueta de identificagao
estdo de acordo com a ordem de compra. Informe qualquer
discrepancia para a fabrica. Verifique e registre o numero de
série para usar ao adquirir partes e pegas no futuro.

IDENTIFICAGAO DO MODELO

Cada unidade possui uma plaqueta na qual o modelo é
indicado. Este é codificado para identificar a fabricacao de
cada unidade especifica. Na secao direita sdo definidas as
secoes do modelo. Pela comparagcdo com o descrito nesta
tabela, o instalador pode identificar quais as opcdes estéo
contidas.

MONTAGEM DO MODELO
910 - OO0 - OOO
Chave Modelo 910 g

Invélucro |
A = Aluminio, conexao dupla para conduite,
3/4" NPT, aprovagao da FM e CSA
Y = Inox 316, conexao simples para conduite,
3/4" NPT, aprovagao da FM e CSA
P = Aluminio, conexao dupla para conduite,
3/4" NPT, aprovacéo da FM, CSA,

CENELEC e INMETRO
5 = Inox 316, conexao simples para
conduite, 3/4" NPT, aprovagao CENELEC

e INMETRO

Unidade de medida
1 = comprimento de atuagao em polegadas
M = comprimento de atuagédo em centimetros

Conexao ao processo @

A="72" NPT

2 = 1"NPT

9 = 1"BSP

3 = 1'/," sanitario @

4 = 2" sanitario @

1 = 1" 150 Ib. flange de face elevada ASME
C = 1," 150 Ib. flange de face elevada ASME

D = 2" 150 Ib. flange de face elevada ASME
E = 1" 300 Ib. flange de face elevada ASME
F = 1'/," 300 Ib. flange de face elevada ASME
G=2" 300 Ib. flange de face elevada ASME

Tensao de entrada
0=120 Vac, ¢/ relé de 10 A, DPDT, contatos banhados a ouro
1=240Vac, ¢/ relé de 10 A, DPDT, contatos banhados a ouro
2=24\cc, ¢/ relé de 10 A, DPDT, contatos banhados a ouro

H =120 Vac, ¢/ relé de 5 A, DPDT, contatos selados hemmeticamente
J =240 Vac, ¢/ relé de 5 A, DPDT, contatos selados hermeticamente
K =24 Vcc, ¢/ relé de 5 A, DPDT, contatos selados hermeticamente

Comprimento de atuacao
Distancia a partir da parte inferior da rosca até o set-point
O comprimento com a opgao 1, das unidades de medida,
¢é definido de 1 a 100 pol., em incrementos de 1 pol. @ @

Exemplo: 4 polegadas = Cédigo 004

O comprimento com a opgao M, das unidades de medida,
é definido de 4 a 254 cm, em incrementos de 1 cm ® ®
Nota: comprimento minimo 2,5 cm = Cdédigo 003

Exemplo: 4 centimetros = Cédigo 004

@ Consulte a fabrica para outros tipos de conexdes ao processo.

@ Compativel com conexdes Tri-Clover Tri-Clamp®.

® Minimo de 1" com conexdes ao processo roscadas.
Minimo de 1" com conexdes ao processo roscadas.

@ Consulte a fabrica para comprimentos acima de 100 pol.

® Minimo de 2,5 cm com conexdes de rosca ao processo.
Minimo de 5 cm com conexdes de flange ao processo.

® Consulte a fabrica para outros comprimentos.



INSTALACAO

VERIFICACAO PRELIMINAR DE OPERACAO

Apds desembalar e antes de instalar em area classificada,
proceda como segue:

1. Aplique a tensado de alimentacédo especifica aos
terminais L1 e L2. O terra deve ser conectado ao
parafuso verde na base do invdlucro. Veja figura 4 na
pagina 3.

2. Encha um recipiente adequado.

3. Coloque o gap do transdutor no liquido. O relé de saida
deve atuar.

4. Remova o gap do transdutor do liquido. O relé de saida
deve desatuar. Veja a secgédo Troubleshooting na
pagina 4.

CUIDADO. Esta unidade contem componentes eletrénicos
CMOS que podem ser danificados por eletricidade estatica.
Né&o toque em nenhum dispositivo eletronico antes que
vocé esteja adequadamente aterrado.

LOCALIZACAO DA INSTALACAO

A chave deve ser instalada com fécil acesso para a
manutencdo. A unidade ndo deve ser exposta a
temperaturas ambientes acima de +160°F (+ 71°C) ou
abaixo de - 40°F (- 40°C). Devem ser tomadas todas as
precaugdes quanto a exposi¢ao a atmosferas agressivas,
vibracédo excessiva, choques ou danos fisicos.

NOTA: A chave Modelo 910 foi projetada para uso em liquidos
limpos que nao atacam o SS 316.

POSICAO DE MONTAGEM

A unidade pode ser montada em qualquer posi¢ao ou orien-
tacdo. Vejas as figuras 1 e 2.
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Montagem Vertical
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Figura 2
Montagem Horizontal

POSICAO DE MONTAGEM (continuacéo)

Ao instalar em um bocal, o gap do transdutor deve se
estender para dentro do tanque, apds a parede interna
deste. Veja a figura 3.

O gap deve estar livre do bocal
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Figura 3
Montagem Horizontal em um Bocal

Todos os cabos, conduites e conexdes elétricas devem
estar em conformidade com os cddigos elétricos locais.

CONEXAO DA ALIMENTAGAO

Todas as conexoes elétricas sao feitas na barra terminal,
interna ao invélucro.

NOTA: Verifique todos os codigos elétricos locais e os
procedimentos corretos de conexao elétrica.

1. Rosqueie o transdutor na abertura especifica, usando
nas roscas vedantes ou fita. No caso de flangeado,
conecte a unidade a flange, com a gaxeta adequada.

CUIDADO: Nunca aperte a unidade na conexdo do
tanque, girando pelo invdlucro. Use a ferramenta na
porca de montagem. Use fita ou compostos para ve-
dacdo na roscas. Nao aperte excessivamente.

2. Remova a tampa do invélucro.

3. E recomendado fio 14 AWG para a alimentagao e
paraa saida do relé. Os terminais de alimentagéo e
saida do relé estao identificados.

4. Acomode os cabos dentro do invélucro.

5. Conecte o fio de terra ao terminal verde na base do
alojamento. NAO CONTINUEaté que esta conexao
tenha sido feita.

6. Apos o término do aterramanto, conecte os fios de
alimentacao aos seus terminais: AC: L1, L2/N; DC: +,-.

CUIDADO: Em dreas classificadas, ndo alimente a
unidade até que o conduite esteja selado e tampa do
alojamento esteja corretamente aparafusada.

7. Acomode a fiagao, para que nao haja interferéncias ou
contato com a tampa ou com os componentes do
circuito impresso.

Para prevenir a infiltragcdo de umidade no alojamento,
instale acessorios para selagem/drenagem entre o conduite
e o alojamento.



PROCEDIMENTOS PARA EVITAR DESCARGA ELETROSTATICA (ESD)

Os instrumentos eletrénicos da Magnetrol sdo fabricados no
mais alto padrdo de qualidade. Estes instrumentos utilizam
componentes eletronicos que podem ser danificados pela
eletricidade estatica, presentes na maioria dos ambientes.
Recomendamos os procedimentos a seguir para reduzir os
danos aos componentes provocados pela descarga
eletrostatica:

1. Transporte e armazene os cartdes em sacos anti-
estatica ou em papel aluminio. Nao coloque os cartdes
em materiais a base de espumas.

2. Use fio metalico de aterramento ao instalar ou remover
cartdes de circuitos impressos. Recomenda-se aterrar
a bancada de trabalho.

3. Manuseie os cartbes de circuito impresso somente
pelas bordas. Nao toque os componentes ou os
contatos.

4. Assegure-se que todas as conexdes estejam feitas, e
que nenhuma esteja frouxa ou inacabada. Ligue todo o
equipamento a um terra de boa qualidade.

FIACAO

FIACAO DO RELE

A chave Modelo 910 possui varias opgdes de conexao
para o relé. A tabela ao lado relaciona todas as
combinagdes para dos contatos do relé em fungédo de
falha de alimentagéo, estado do gap e posi¢éo do jumper
fail-safe. A selecdo da agdo do relé e posigdo do jumper
fail-safe é feita em fungao do sistema, combinando-se a
acao do alarme e do fail-safe.

1. Conecte a fiagdo na sec¢ado de saida do relé (NO,
NC, CM). Assegure-se que a carga a ser controlada
esta dentro da capacidade de saida do relé. Veja a
figura 4.

2. Selecione fail-safe alto/baixo com o jumper P1.

[9)
|ou1

T1

AW2345

L)

L1 DC(-)
DC (+)

Posicéo do Jumper |Alimen{ Gap do Terminais do Relé
Fail-safe tacao | Transdutor|CM para NC|CM para NO
. Seco Fechado Aberto
Ligada
, ) Molhado Aberto Fechado
Nivel baixo
Seco Fechado Aberto
Falha
Molhado Fechado Aberto
. Seco Aberto Fechado
Ligada
, Molhado Fechado Aberto
Nivel alto
Seco Fechado Aberto
Falha
Molhado Fechado Aberto

3.Recoloque a tampa do invélucro ao término da instalagéo.

CUIDADO: Nunca aperte a unidade na conexdo do
tanque pelo invdlucro. Use a ferramenta na porca
demontagem. Use fita ou compostos para vedacdo na
roscas. Nao aperte excessivamente.

U=

2043

Fail-safe
jumper

Figura 4



TROUBLESHOOTING

CUIDADO: Em areas classificadas, ndo remova o invdlucro até que a alimentagdo esteja desconectada e a
atmosfera seja considerada segura.

SEM SINAL COM A ALTERACAO DO NIVEL

1.
2.
3.

Verifique a fiacdo de alimentagédo e controle.
Verifique se o liquido esta enchendo o gap.

Verifiqgue se ha formacdo de espuma na
superficie ou produtos secos no gap. A unidade
nao funcionara em ambos os casos

. Verifique os plugs tipo fono para a correta

conexao de J1 e J2.
Consulte a fabrica se o circuito de controle ndo

VIBRAGAO DA CHAVE
1. Verifique a tenséo de alimentacao.

2. Verifique turbuléncias. Mude a posicao do
controle ou o isole de turbuléncias.

3. Verifique quanto a aeragdo excessiva.
4. Consulte a fabrica.

CONTROL OUTPUT WILL NOT DEACTIVATE
1. Verifique no transdutor se o gap esta ligado.

ativar.

CALIBRAGAO

A chave Modelo 910 nao requer calibragédo no

campo. O setpoint ndo é ajustavel.

2. Verifiqgue espumas ou liquido no gap.

3. Se o circuito de controle ndo desativa, consulte

a fabrica.

PECAS DE REPOSICAO

No. Descrigao da Pega Céd. | Part Number

120 Vac c/relé de 10 A 0 030-2043-003

240 Vac c/relé de 10 A 1 030-2043-004

1 | Gircuito 24 Vccc/relede 10 A 2 030-2043-002

impresso 120 Vac c/relé de 5 AHS H | 030-2043-011

240 Vac c/relé de 5 A HS J 030-2043-012

24 Vcc comrelé de 5 AHS K | 030-2043-010

Aluminio ¢/ aprov. FMe CSA | A | 004-9182-002

2 | Basedo  ['A\minio ¢/ 4 aprovacdes P | 004-9182-008

invélucro 316 SS ¢/ FM and CSA Y | 004-9140-001

316 SS ¢/ CENELEC/Inmetro 5 004-9140-001

Aluminio ¢/ aprov. FMe CSA | A | 004-9105-001

3 | Tampado [ Ajuminio o/ 4 aprovactes P | 004-9105-005

invélucro | 316 SS ¢/ FM and CSA Y | 004-9142-001

316 SS ¢/ CENELEC/Inmetro 5 | 004-9142-001

O-Ring 012-2101-345
Transdutor Consulte a fabrica

Figura 5

CUIDADO: Risco de explosdo — A substituicdo de componentes
implica na perda das especificagbes da Classe 1, Diviséo 2 .

CUIDADO: Risco de explosdo — N&ao desconecte o
equipamento a menos que a alimentagdo elétrica tenha sido
desligada ou a drea de trabalho seja ndo classificada.




ESPECIFICACOES

APROVACAO DE AGENCIAS

ESPECIFICAGCOES ELETRICAS

Descrigédo Especificagoes Agéncia Aprovacgao Modelo
120 Vac (+10%/-15%), 50/60 Hz Prova de explosao:
Tensao de alimentagao |240 Vac (+10%/-15%), 50/60 Hz Classe I, Div. 1, Grupos C & D
24 Vdc (+/-10%) Classe 11, Div. 1,
: Grupos E, F, & G
2.5VA I ) 19
CONEUO __ 2 YATOIN Classe I, NEMA Tipo 4X
Relé DPDT |10 A @ 120 Vac, 240 Vac, FM — = 910-XXXX-XXX
Saida | c. dourados® | ou 24 Vdc gao incenditivo:
A lasse I, Div. 2,
e | 5 @ 120 vac, 240 va, Grupos A, B, G, & D
16 selados ou 24 Vdc Classe II, Div. 2, Grupos F & G
Classe III, NEMA Tipo 4X
Repetibilidade 0.078" (2 mm) =
Fail-saf Selecionavel. alt bai Prova de explosao:
ail-safe eleciondvel, alto ou baixo Classe I, Div. 1, Grupos C & D
Calibragao Nao necessaria Classe 1II, Div. 1,
i Grupos E, F, & G
ggféer:g)'agmb'e"te -40° a +160° F (-40° a +71° C) Classs I
CSA 910-XXXX-XXX
Temperatura do 5 5 % 5 Nao incenditivo:
processo (transdutor) | 40° @ +250° F (-40° a +121° C) Classe I, Div. 2,
= Grupos A, B, C, & D
o 800/1500 psig (55/103 Bar) Classe I, Div. 2, Grupos E, F & G
céo
Classe III
@ Os contatos banhados a ouro tem capacidade para 8 910-5XXX-XXX
Amperes quando usados com invélucros cédigos 5 ou P. CENELEC g:?éeb/dIICTG 10 PYOOXXX
@ A eletronica é especificada para uso com temperatura de - 40
a +104°F (-40 a +40°C) conforme classificacdo CENELEC INMETRO| Exd Il C T6 Gb Exde Il C T6 Gb 910-5XXX-XXX
EExd Il C classe T6. (TUV) |1PseW IP66W 910-PXXX-XXX

DESENHO DIMENSIONAL (em polegadas)

« 483

(117) Dia. Espaco 3.00

de rotagéo (76)

T s A
275
4.48 (69)
(113)
6.25 *
(158) a/a" NPT 1(3-5())
= 88
Flange
...../...‘....:demontagem
Y ~_:opcional

Conexé&o ao tanque: Comprimento ® @

3/4" NPT de atuagido
.25 (6

Ponto de atuagao —-»I l<— .875 (22) Dia.

NEMA 4X/7/9, aco inoxidavel 316,
Conduite simples de 3/4" NPT.

Figura 6

NOTAS:

@ Minimo de 1" para conexdes com rosca ao processo.
Minimo de 2" para conexdes com flange ao processo.

@ Minimo de 25 mm para conexdes com rosca ao processo.
Minimo de 50 mm para conexdes de 1" BSP e com
flange ao processo.

Estas unidades foram testadas conforme EN 50081-2 e EN 50082-2
e estdao em conformidade com a diretriz EMC 89/336/EEC.

@ & I «

4.63

(117) Dia.
Espaco

" | de rotagao 3.44 (87)

(113)

Conex&o ao tanque:

Ponto de atuagdo —»-

T ala" NPT|f"CLD"\L 2_4‘75
4.48 \ﬁ R (6*9)

Flange

. opcional

6.
34" NPT 350 (158)

de montagem

25

(88)

3/4" NPT -
de atuagao

.25 (6

|« 875 (22) Dia.

NEMA 4X/7/9, aluminio,
Conduite duplo de 3/2" NPT.

Figura 7

Comprimento ® @



IMPORTANTE

GARANTIA DO PRODUTO

Todas os produtos Magnetrol sdo garantidos contra defeito de fabri-
cacao e mao de obra, por um periodo de um ano a partir da data de
emisséo da Nota Fiscal. As partes e pecas de reposi¢cdo sdo garan-
tidas contra defeito de fabricacdo e méao de obra, por um periodo de
um ano contado da data de emiss@o da Nota Fiscal.

Os materiais, especificagdes e o conteudo deste manual estao
sujeitos a alteragdo sem prévio aviso.

Dentro do periodo de garantia; havendo retorno do instrumento a
fabrica, sera executada a inspegao de controle, a qual determinara
a cobertura ou nao pela garantia em funcao da causa da falha.
Caso seja coberta pela garantia, a Magnetrol ira reparar o instru-
mento, sem custo para o comprador ou proprietario, exceto aqueles
relativos a frete e seguro.

A Magnetrol ndo sera responsabilizada pela aplicagao inadequada,
encargos trabalhistas, conseqiiéncias diretas ou indiretas oriundas
da instalagéo e uso do equipamento. Nao existem outras garantias,
explicitas ou implicitas, além destas e de outras, especialmente
aplicaveis aos produtos fabricados pela Magnetrol.

GARANTIA DE QUALIDADE

O sistema de garantia de qualidade aplicado em todas as &reas da
Magnetrol garante o mais alto nivel de qualidade. E um compro-
misso da Magnetrol fornecer produtos e servigos de qualidade, que
satisfagam seus clientes.

O sistema de garantia de qualidade da Magnetrol, conforme norma
1ISO 9.000, confirmam seu compromisso em acompanhar as
normas internacionais, dentro do mais alto nivel de qualidade pos-
sivel.

SERVICOS E QUALIDADE ASSEGURADA CUSTAM MENOS

POLITICA DE SERVIGOS

Os proprietarios dos controles Magnetrol podem solicitar reparos ou
substituicdo do instrumento ou partes. Estes servigos serao
executados imediatamente apds o recebimento do material. As
despesas de transporte serdo de responsabilidade do comprador
ou proprie-tario. A Magnetrol procedera os reparos e substituicdes
sem custo, exceto de transporte, se:

1. O retorno ocorrer dentro do periodo de garantia; e:
2. A verificagdo da fabrica Magnetrol defina que a causa do
defeito esteja coberta pela garantia.

Se o problema for resultado de condi¢des fora de nosso controle;
ou, NAO ESTEJA COBERTO PELA GARANTIA, serdo cobrados os
custos de mao-de-obra e pecgas utilizadas no reparo ou
substituigdo.

Nao serdo aceitas responsabilidades pela aplicagéo inadequada,
mao-de-obra, encargos trabalhistas, consequéncias diretas ou
indiretas oriundas da instalacdo e uso do equipamento.

INSTRUGCOES DE BAIXA TENSAO

Para uso em instalagdes de Categoria II. Se o equipamento for
usado de forma néo especificada pelo fabricante, a protegao
fornecida por este equipamento sera prejudicada.

DEVOLUGAO

Para que possamos eficientemente processar qualquer material
que seja devolvido a fabrica, é essencial que seja autorizada por
escrito antes do envio e que esteja acompanhado da respectiva
nota fiscal de remessa. Isto podera ser feito através do
representante local ou diretamente com o setor de assisténcia
técnica da Magnetrol. Deverao ser fornecidos os seguintes dados:

. Nome da empresa

. Descrigao do material

. Numero de Série

. Motivo da devolucéo (relatério de defeito)
. Aplicagao

6. Nota Fiscal de remessa para conserto.

a b~ oD =

Todas as unidades usadas em processos industriais devem estar
corretamente limpas, antes de seu retorno.

Instrucdes de seguranga quanto ao meio em que o material foi
utilizado devem acompanhar o material.

Todos as despesas de transporte de retorno do material a fabrica
devem ser pagos pelo comprador ou proprietario.

Todas as pecgas de substituicdo serdao embarcadas na condigao
F.O.B. fabrica Magnetrol.

Nota: Veja o procedimentos para evitar descarga elet-
rostatica (ESD) na pagina 3.
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