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STARTEC

FABRICANTE / MONTADORA CLIENTE / OBRA EQUIPAMENTO

Manufacturer / Assembier Client / Job Equipment
ALUTAL ALUTAL POGO FLANG.CONICO 1.1/2" - 300#
PADRAO DE ACEITACAO PROCEDIMENTO TECNICO DADOS COMPLEMENT ARES

Technical Procedure
& PI-END;REV-10

Acceptance Standard
ASME B 16.5

Complementary data
PD.: 34427 / ITEM -5e 6

PROCESSO DE SOLDAGEM MATERIAL MARCA DO FILME TIPO DE FILME
Welding Process Maerial Film Manufacturer Film type
N/! INOX 316 FORJADO AGFA CcL1
DENSIDADE TEC. DE EXPOSICAD ECRAN DIAN™ TRAS TEMP. DO REVELADOR
Density E<posure tech intensifyin screns Developer Temperature
2.0-3.0 PS/VS 0,005 /70,010” 20°C
TEMPO DE REVELACAO DIMENSAC DO FOCO MAX. DIST. FILME/OBJ FILMES POR CASSETE
Developing Time Spot Size Max Dictance objec t/film Films per cassette
Smin. 2,70 x 1,20 1
TIPO DE RADIACAO SERIE ! FONTE ATIVIDADE
Radiation Type Series / Source Activity
GAMA 4599/ 9535 8,22 Cl
IDENTIFICACAO JUNTA / EQ UIPAMENTO DADOS DO ENSAIO INDICACAO LAUDO
i 2 sopapor | | FimE A
IDENTIFICACAO DIAM. | ESP S()Lg)f\ SINETE :\?‘T)M Pas coD DFF  |COMPRIM. TIPO RESULTADO
DIN
Identification Diameter| Thickn. Weld V\Vf\_’eldcr (D) |Fim/Pos Cu'(lc— DSF L& nath Type Rsiil
STAMP N-1595 ©
PC FLAN(;‘ CONICO TE/TW-4683001 165 29mm J1 N/I 6/12 1 I 480 A
PG. FLANG CONICO TE/TW-4683001 165 29mm J N/I 6/12 2 480 A
PC. FLANG.CONICO TE/TW-4683001 165 29mm J1 NI 6/12 3 480 A
PC. FLANG CONICO TE/TW-4683001 165 29mm a NI 6/12 4 480 A
PC FLANG.CONICO TE/TW-4683002 165 29mm ] NI 6/12 1 480 A
PC. FLANG CONICO TE/TW-4683002 165 29mm J1 NI 6/12 2 480 A
PG. FLANG CONICO TE/TW-4683002 165 29mm J1 N/l 6/12 3 480 A
PC FLANG CONICO TE/TW-4683002 165 29mm J N/I 6/12 4 480 A
Programagao do Ciiente: PD.: 34427
LEGENDA EP - EXCESSO DEPENETRACAO  IE— INCLUSAO DEESCORIA LAUDO
Legend Penetration Excess Slag Inclusion Result
FP - FALTA DE PENETRACAO RE - RECHUPE MO - MORDEDURA A-APROVADO
Lack of Penetration Shrinkage Undercut Approved

FF - FALTA DE FUSAO

Lack of fusion

IM- INCLUSAO METALICA
Metalic Inclusion

TT - TRINCA TRANS VERS AL
Transversal Crack

TL - TRINCA LONGITUDINAL
Longitudinal Crack
SB-SOBREPOSICAO
Overlap

PO - POROSIDADE

Porosity

CO - CONCAVIDADE

Concavity

OU-OUTRO VISUAL

Other

Reproved

Recommended

Repeat

R - REPROVADO

REC - RECOMENDADO
ENSAIO COMPLEMENTAR

complementary testing
NX - REPETIR

CODIGO N-1595
NR -REPARO PARCIAL

RX - CONFIRMAGAO DE DEFEITC AM~PROLONG AMENTO

NE-APOS ES MERILHAMENTO

NT - TOTALMENTE REP ARADA

EX - DELIMITAGAO DO DEFEITO
NX - ERRO DE EXECUGAO

ASNT-RT-N2-7701

SNQC-ER-N2-5-IL-110

I INSPETOR NIVEL 11/ Level 11

Inspetor

CLIENTE / Customer

FISCALIZACAO/ Supervisor




